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ESTANDAR TECNICO
DEL SECTOR OCUPACIONAL DE:
Hilatura industrial

(Operador/a hilandero/a - control de calidad — mantenimiento de equipos)




1. INTRODUCCION

En el marco de la Ley N° 70 de la Educacién “Avelino Sifiani - Elizardo Pérez” de 20 de diciembre de 2010, Articulo 82 y el D.S. N°29876 de
24 de diciembre de 2008, el Sistema Plurinacional de Certificacion de Competencias es la Unica entidad del Estado Plurinacional de Bolivia,
gue elabora, revisa, actualiza, ajusta y valida normas técnicas de competencia laboral, ademas de que la R.M. No. 100/2013 establece la
dependencia del SPCC al Viceministerio de Educacion Alternativa y Especial.

En respuesta a la Solicitud y en Coordinacion con la Empresa Publica Nacional de Textiles ENATEX; el SPCC ha elaborado el Estandar
Ocupacional de “Hilatura Industrial”, tomando en cuenta los aspectos técnicos, habilidades, conocimientos, actitudes e instrumentos del
operador industrial. Con este propoésito, se han desarrollado talleres de elaboracién y validacion del estandar técnico del sector ocupacional
con los representantes del sector.

El perfil ocupacional de “Hilatura Industrial’, describe las sub ocupaciones, competencias y sub competencias que fueron identificadas y
desarrolladas en el taller de elaboracion del estandar el 10 y 11 de octubre en la ciudad La Paz y la validacion del estandar se realizo el 24
de octubre de 2013 en la ciudad de La Paz, en el que participaron representantes de la Empresa Publica Nacional Textil, que cuentan con
amplia experiencia laboral en la ocupacion.

Posterior a la validacién del estandar técnico de “Hilatura Industrial”, el SPCC pone en conocimiento a la opinién publica, como acto de
transparencia y legitimidad. Este documento que orientara el proceso de Certificacibon de Competencias Laborales, la elaboracion de
Instrumentos de Evaluacién y la Elaboracion del Disefio Curricular para el proceso de formacién y/o capacitacién. La norma técnica es la
base para determinar el nivel de desarrollo de las competencias de los beneficiarios/as para el acceso a la Certificacion de Competencias
implementadas por el Sistema Plurinacional de Certificacion de Competencias Laborales.
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OBJETIVO DEL ESTANDAR.

Establecer el perfil ocupacional de operador industrial en “Hilatura Industrial”, con el propésito de normar el proceso
de evaluacién, elaboracién de los disefios curriculares y certificacion, en marco del Sistema Plurinacional de
Certificacion de Competencias, en el Estado Plurinacional de Bolivia.

PERFIL DE ENTRADA.

e Afos de experiencia: El o la postulante al proceso de Certificacion a “Hilatura Industrial” debe contar con cinco
(5) afios de experiencia en el sector ocupacional

e Alfabetizacion: el postulante a la certificacion debe contar con el desarrollo de lectura y escritura en forma
regular y/o natural.




4. SUB OCUPACION, COMPETENCIAS Y SUB COMPETENCIAS.

Sub
ocupacion
Operador/a
hilandero/a

de

Control
calidad

Mantenimiento
de equipos

Competencias

Laborales
1.1. Organizar la materia
prima para la produccion de
hilos segun
especificaciones técnicas.

Sub Competencias Laborales

Analizar la materia prima con equipos de laboratorio a partir de las especificaciones
técnicas.

Categorizar la matera prima segun los resultados de los andlisis.

Realizar la mezcla de la materia prima segun pedido de produccion.

Armar fardos (carril) para el inicio de la produccion.

1.1. Realizar la
produccion del pre-hilado
segun especificaciones
técnicas y operativas.

Programar los parametros de funcionamiento de las maquinas (cardas, peinadoras,
estiradoras, mecheras)

Alimentar y empalmar la materia prima para el pre-hilado en las maquinas.

Paralelizar, mezclar y estirar las fibras para producir mantas, cintas y mechas, para
iniciar el proceso de hilatura.

1.2. Realizar la | Alimentar y empalmar cintas, mechas e hilos para la hilatura.
produccion de hilado vy

bobinado segun el . .

requerimiento del cliente. Bobinar el hilo para la entrega del producto.

2.1.  Preparar el control | Preparar el control de calidad de la produccion de hilado.

de calidad para el desarrollo
de hilado segun estandares.

Organizar el proceso de control de calidad segun especificaciones técnicas.

2.2. Realizar el control de
calidad en el proceso de
hilatura segun estandares
internacionales.

Analizar las muestras de fibra, manta, cinta, mecha e hilo segun especificaciones
técnicas.

Generar reportes técnicos de los analisis realizados, para la toma de decisiones.

3.1. Organizar el | Preparar el mantenimiento de la produccién de hilado.

mantenimiento de equipos y » . . i i . i
maquinas de hilanderia Planificar e] manten_|m|ento dg magquinas 'y equipos industriales, segun
industrial. recomendaciones técnicas y experiencia laboral.

3.2. Realizar el | Realizar el mantenimiento preventivo, correctivo, tecnoldgico, calibraciones y
mantenimiento de las | ajustes de las maquinas y equipos industriales.

maquinas y equipos | Realizar pruebas y monitoreo del funcionamiento adecuado de las maquinas vy

industriales de la hilanderia

equipos.
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5. MATRIZ Y DESARROLLO DE COMPETENCIAS

COMPETENCIA  Organizar la materia prima para la produccién de hilos segun especificaciones técnicas.
1.1.
CRITERIOS
SUB ACTITUD DE P
COMPETENCIA HABILIDADES CONOCIMIENTOS ES INSTRUMENTOS CRITERIOS DE PROCESO RESULTAD CONDICION
0s
Analizar la | e !dentificar visualmente la o Caracteristicas de la fibra e Respons | e Balanza electronica. e |dentifica visualmente la e Analizala | e Equipos
materia prima materia prir_na (fib'ra B (f_ibra_vegetal, animal, able. e Monta carga. materia prima (fibra materia de
: vegetal, animal, sintética). sintética). e Analitico | e HVI, AFIS y otros. vegetal, animal, sintética). prima con proteccion
con equipos de | « Tomar muestras de la e Conocimientos de sistemas /a. e PC. e Toma muestras de la equipos personal.
laboratorio a materia prima. con el informaticos y computacion. | e Ordenad | e Equipos de Proteccién materia prima con el uso de e Ambiente
ti d | montacargas. e Lectura e interpretacion de ol/a. personal. del montacargas. laboratorio climatizad
partir - e . as |, Manejo de equipos de los estandares e Tomade | ¢ Materiales de ¢ Maneja de equipos de a partir de o
espeC|f|caC|one analisis de fibra (HVI, internacionales (uster y decision. escritorio. andlisis de fibra (HVI, las
s técnicas. AFIS y otros) otros). e Precavid | e Instrumentos de AFIS y otros) especifica
¢ Control de condiciones e Conocimientos de programa ola. trabajo (estilete, ¢ Control de condiciones clones
ambientales (humedad y para la clasificacion de la o Eficaz marcadores, tiza, ambientales (humedad y tecnicas.
temperatura). materia prima (BALE- hojas). temperatura).
o Clasificacion de la materia MANAGER vy otros) o Psicometro, ¢ Clasificacion de la materia
prima o Lectura de temperatura y hidrémetro y prima segun la
o Interpretar la lectura de los humedad. termémetro. clasificacion del andlisis.
resultados del andlisis de e Caracteristicas de la materia « Equipos de proteccion
la fibra. prima (longitud, micronaire, (guantes, barbijos,
color, resistencia, protector facial, casco,
reflactancia) chalecos reflectivos).

Realizar la | ® Mezcla manual (sentidos) e Conocimiento de mezcla e Respons | e Patrones de medida. ¢ Realiza la mezcla en e Realizala | e« Ambiente
mezcla de la en base a patrones manual (sentidos) en base a abilidad. | e« PC. forma manual segun los mezcla de climatizad
¢ . establecidos. patrones establecidos. « Eficaz. o Material de escritorio. patrones establecidos. la materia 0

materia prima | « Manejar el programa e Programa de BALE- e Toma de | e Equipos de proteccién | ® Opera el sistema prima
segl]n pedido BALE MANAGER Yy otros. MANAGER Yy otros. decision. personal (EPPs.) informatico con el seg@n
de produccion « Interpretar los resultados « Conocimiento de estadistica. « Equipos de seguridad PROGRAMA MANAGER, pedido de
: de la mezcla segun los industrial. y estadisticas, tomando en produccio
analisis. cuenta el analisis n.
realizado.
Armar fardos | * Manejo del montacargas. e Caracteristicas del e Respons | e Montacargas. e Maneja el montacargas e Arma los e Ambiente
(carril) para el |* Armado manual de fardos montacargas (manual). able. e Instrumentos de para el armado en el carril. fardqs climatizad
A (estocas). e Interpretar los resultados de o Eficiente trabajo. e Ubica los fardos de la (carril) 0.
inicio  de la | « Realizar la ubicacion de la mezcla segun los analisis. . o Corta-frio. materia prima segun los para el « Condicion
prod uccion. fardos (materia prima), e Caracteristicas de la fibra e Ordeny | e Traspalela hidraulica. resultados de la mezcla de inicio de la es
seg(in los resultados de (vegetal, animal, sintética). limpieza. (Estoca). analisis y las producci6 productiva
analisis. e Equipos de proteccion caracteristicas de la fibra n. S.
¢ Manejo de instrumentos personal. (vegetal, animal, sintética).
(tenaza, cuchillas) e Maneja adecuadamente
e Seleccionar y reciclar los instrumentos (tenaza,
residuos (alambras, hilos, cuchillas)
papeles, plasticos, otros). e Selecciona y recicla
residuos.
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COMPETENCIA 1.2.

Realizar la produccioén del pre-hilado segun especificaciones técnicas y operativas.
SUB CRITERIOS DE P
COMPETENCIA HABILIDADES CONOCIMIENTOS ACTITUDES INSTRUMENTOS | CRITERIOS DE PROCESO RESULTADOS CONDICION
Programar los | eInterpretar las eUnidades textiles eProactivo. eNormas de eRealiza operaciones eRealiza la eEnergia
arametros de unidades textiles. (longitud, Ne=numero eCompromiso. seguridad utilizando las unidades de programacion eléctrica
Y ; ) eRealizar las Ingles, Nm=numero eResponsable. industrial. medida textiles (longitud, seguln los eAmbiente
funcionamiento operaciones de las métrico, Ktex=Kilos tex, | eColaborativo. elnstrumentos de Ne=numero Ingles, pardmetros de adecuado.
de las | maquinas. denier, Tex, Dtex «Orden y limpieza. limpieza. Nm=numero métrico, produccién y
. eReconocer y ejecutar catalan, y otros). «Cumplimiento de | *maguinas Ktex=Kilos tex, denier, funcionamiento
maquinas los procesos eUnidades de medida . abridora, Tex, Dtex catalan, y otros). | de las maquinas
(cardas, productivos. (longitud, peso, higiene y batanes, cardas, | eReconoce y ejecuta los (cardas,
peinadoras eldentificar fallas de las | Vvolumen). seguridad ePeinadoras, procesos productivos peinadoras,
. ’ maquinas en el eConocimiento de industrial. estiradora, segun las caracteristicas estiradora,
estiradoras, proceso. caracteristicas manejo | «Compromiso con mechera. de las maquina y equipos mechera)
mecheras) eldentificar en el y funcionamientos de la madre tierra. eRecicladora. (cardas, peinadoras,
proceso productos no las maquinas (cardas, estiradoras, mecheras y
conformes. peinadoras, mecheras frotadoras)..
«Clasificar los estiradoras, mecheras eldentifica las fallas de
materiales de y mecheras frotadoras). proceso de produccion
reciclaje. eConocimiento del segun caracteristicas y
proceso de produccién funcionamiento de las
de hilos. maguinas.
eConocimiento de oClasifica los materiales de
manual de funciones reciclaje en el proceso de
del operador. produccion.
eldentificar los
materiales a reciclar.
Alimentar y eSuministrar eConocimiento de la eProactivo. eNormas de eSuministra la materia prima | eAlimentay e Ambiente
| | (alimentar) materia operacion de la «Compromiso. seguridad segun las caracteristicas empalma la climatizado.
empa_mar . a prima a las maquinas. magquina. eResponsable. industrial. de la maquina. materia prima
materia prima | «Empalmar cintas, eConocer las eColaborativo. eInstrumentos de eOpera las maquinas de para el pre-hilado
para el pre- manta y mechas.. caracteri_sticas de la «Orden y limpieza. Iimpie;a. hilatgra. o en las maquinas.
hllado en IaS eOperar las maquinas. manta, cinta y mecha. .Cump”mier]to de OMaqumaS eRealiza la IImpIeza,
: eControlar el proceso eConocer el proceso. normas de abridoras, empalme de cintas,
maquinas. de la produccion. (limpieza, paralelizar, higiene y batanes, cardas, mechas del proceso de
(limpieza, paralelizar, mezclar y estirar las seguridad peinadoras, hilatura.
mezclar y estirar las fibras para producir industrial. estiradoras,
fibras para producir cintas y mechas para mecheras,

cintas y mechas para
iniciar el proceso de
hilatura)

iniciar el proceso de
hilatura).

eCompromiso con
madre tierra.

recicladoras.
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COMPETENCIA 1.3.

Realizar la producciéon de hilado y bobinado segun el requerimiento del cliente.
SUB CRITERIOS DE CRITERIOS DE p
COMPETENCIA HABILIDADES CONOCIMIENTOS ACTITUDES INSTRUMENTOS PROCESO RESULTADOS CONDICION
e|dentificar el material eConocer el material eProactivo. eNormas de seguridad | eldentificay renueva el eAlimentay e Ambiente
para alimentar. para alimentar. eCompromiso. industrial. material para alimentar empalma las climatizado.
eRenovar material para | eConocer las cintas y eResponsable. elnstrumentos de el continuo trabajo. mechas y (25°C,
un continuo trabajo. mechas. eColaborativo. limpieza. eOpera y controla el cintas en el 50HR%).
eOperar y controlar el eConocer las técnicas oEficaz y eficiente. | *Maquina continua de proceso de estiraje, hilado.
proceso de estiraje y de empalme de hilos. «Orden y limpieza. hilatura de anillos. torsion del hilo de
torsion final del hilode | eEmpalmar cintas y eCumplimiento de | *Maquina continua de acuerdoa
Alimentar y acuerdoa mechas. normas de rotores (open-end). e§p(9_0|f|ca0|ones
especificaciones eConocer los cursores y higiene y eHerramientas de para | tecnicas.
empalmar las | técnicas. clips, seguridad el recambio de eEmpalma de cintas,
mechas y cintas eAlimentar cintas y eFuncionamiento de la industrial. cursor. mechas e hilo segun las
ara el hilado mechas. _ maquina. eCompromiso con | elnstrumentos de tecnlpgs.
P eEmpalmar hilo eConocer los residuos la madre tierra. limpieza. eIdentifica los cursores y
eArmado de mechas. de hilatura. eBotes de reciclaje. clip en determinado titulo
eldentificar el nimero de de hilo.
cursor y clip para eRecicla residuos de
determinado titulo de hilatura para el cuidado
hilo. de la madre tierra.
eReciclar residuos de
hilatura.
eManejar la maquina eConocimiento de eProactivo. eNormas de seguridad | eManeja la maquina eBobina el hilo eAmbiente
bobinadora, técnicas de bobinado, eCompromiso. industrial. bobinadora, retorcedora, para la entrega climatizado.
retorcedora, madejera, retorcido, acoplado, eResponsable. elnstrumentos de madejera y acopladora. del producto (25°C, 50HR%).
acopladora. parafinado, «Colaborativo. limpieza. eCambia, alimenta, terminado.
eCambiar cilindros y eConocimiento de la Eficaz y eficiente. | *Maquina bobinadora, empalma en los cilindros
parafina. bobina. «Orden y limpieza. | retorcedora, y parafina en la
eAlimentar con hilos en | eConocimiento de la «Cumplimiento de acopladora bobinadora.

Bobinar el hilo
para la entrega
del producto.

madejera, enconadora,
eEmpalmar
manualmente
e|dentificar cada bobina.
e|dentificar y calificar la
calidad del producto
final.
eUsar unidades de
medida, peso,
humedad, densidad y
longitud.

densidad del bobinado
para el terminado
tefiido y tejido.
eConocimiento de
unidades de medida,
peso, humedad,
densidad, longitud.

normas de
higiene y
seguridad
industrial.
eCompromiso con
la madre tierra.

eMagquina continua de
rotores (open-end).

«Cilindros, conos.
Plasticos y carton.

eSeparadores de
cartén, etiquetas,
materiales de
embalaje.

eBalanza de precision,
estocas.

eHidrémetro,
durémetro.
Calibrador.

eBotes de reciclaje.

eUsa unidades de medida
para identificar y calificar
la calidad de producto
final.
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COMPETENCIA 2.1.

Preparar el control de calidad para el desarrollo de hilado segin estandares.

eRealizar lectura de los
materiales, productos
de la materia prima.
ePromover actividades
de la hilatura para el
control de calidad.
eManejar instrumentos
para el control.
eExperiencia en el
proceso de hilado.

eConoce la materia
prima y productos.
eConoce el proceso de

produccion de hilatura.

eConoce materiales y
equipos de control de
calidad.

eProactivo.
eDecidido.

*Orden y limpieza.

eResponsable.

eEficaz y eficiente.

ePlan de control de
calidad.

eMaterial de escritorio.

eBandeja de
muestras.

eInstrumentos de
trabajo de hilatura.

ePromueve actividades de
la hilatura para el control
de calidad.

eRealiza lectura de los
materiales, productos de
la materia prima.

eManeja instrumentos
para el control de
calidad.

eExperiencia en el
proceso de hilado.

ePrepara el
control de
calidad de la
produccion de
hilado.

eProduccion de
hilado.

eReconocer la materia
prima.

eReconocer fichas
técnicas.

eTomar muestras de
andlisis.

eInterpretar las fichas
técnicas.

eManejo de equipos de
laboratorio.

ePlanificar el control de
calidad de las
diferentes etapas de
produccion.

eConocer los
estandares
internacionales.

eConocer el proceso
técnico y operativo de
hilanderia.

eCadigos (prefijos) de
control de calidad.

eManual de
funcionamiento de

equipos de laboratorio.

e Relaciones humanas.

Proactivo.
Decidido.

Orden y limpieza.

Responsable.

Eficaz y eficiente.

oPC.

ePlan de control de
calidad.

eCarrito de muestra.

eMaterial de escritorio.

eBandeja de
muestras.

eEtiquetas de
identificacion.

eDescribe las fichas
técnicas segun a la
materia prima.

eToma muestras de
analisis.

eInterpreta las fichas
técnicas.

eManeja equipos de
laboratorio segun los
cadigos de control de
calidad.

ePlanifica el control de
calidad de las diferentes
etapas de produccion,
considerando las
relaciones humanas.

eOrganiza el
proceso de
control de
calidad segun
especificacione
s técnicas.

o Ambiente
climatizado
(21°C,
65HR%).




COMPETENCIA 2.2.

Realizar el control de calidad en el proceso de hilatura segin estandares internacionales.

eManejar equipos de eUnidades textiles eProactivo. eUster tester, eManeja equipos de eAnaliza las eAmbiente
analisis de control de | (longitud, Ne=numero | eDecidido. eUster HVI, uster AFI, andlisis (HVI, AFIS y muestras de climatizado
calidad. ingles, Nm=numero «Orden y limpieza. dinamoémetro. otros) y utiliza las fibra, manta, (21°C,
eClasificar la fibra en meétrico, Ktex=Kilos eResponsable. eBalanzas de Unidades Textiles cinta, mecha e 65HR%).
forma manual, visual tex, denier, Tex, oEficaz y eficiente. precision. (longitud, Ne=numero hilo segdn .
y con equipos de Dtex catalan, y otros). | 4analitico. eTorciometro. ingles, Nm=numero especificacione
laboratorio. eUnidades de medida oEtico. eFricciometro. métrico, Ktex=Kilos tex, s técnicas.
eReconocer los titulos | (longitud, peso, eTensojet. denier, Tex, Dtex
de mechas, cintas e volumen). eAspadera. catalan, y otros).
hilos. e Conoce el manejo de eMicroscopio. eClasifica la fibra en
¢ Manejo de equipos equipos de analisis «Tabla de apariencia. forma m_anual, visual y
de andlisis de fibra de fibra (HVI, AFIS y eCamara de luz UV. con equipos de
(HVI, AFIS y otros). otros). «Maguina circular para laboratorio.
eReconocer la eConocer el proceso pruebas eReconoce los titulos de
contaminacion en el técnico y operativo de eTambor 'para medir mechas, cintas e hilos.
proceso de hilanderia. it eReconoce la
produccion. eConocer los titulos de -Hidrc';metro contaminacion en el
eInterpretar los mechas, cintas e estrobosco;’)io proceso de produccion.
resultados de hilos. eTacémetro ’ eAjusta los pardmetros
laboratorio del eConocimiento de Calibrad : de arranque del
proceso de hilatura. norma internacional elaibradores. hilado.los resultados de
eAjustar los (uster, sabio y otros). *Material de escritorio. | |ahoratorio del proceso
parametros de *PC. de hilatura.
arranque del hilado.
eManejo de equipos. eConocer los e Proactivo. eMateriales de eManeja equipos para el | eGenera e Ambiente
eRealizar informes parametros de » Decidido. escritorio. anlisis de resultados reportes climatizado
técnicos. analisis. ¢ Responsable. oPC. de produccion. técnicos de los (21°C,
eInterpretar datos de eConocimiento de e Eficaz y eficiente. eReportes. eRealiza informes analisis 65HR%).
los analisis estadisticas de o Analitico. técnicos segun la realizados,
realizados. hilatura. o Etico. interpretacion de datos para la toma

eProponer soluciones.

eRealizar reportes de
los resultados de
analisis y se los
archiva.

eConoce la realizacion
de reportes e
informacion.

de analisis.
ePropone soluciones.
eRealiza reportes de los
resultados de analisis al
inmediato superior para
la toma de decisiones
eRealiza archivo de los
resultados y reportes.

de decisiones.
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COMPETENCIA 3.1.
SUB

Organizar el mantenimiento de equipos y maqguinas de hilanderia industrial.

CRITERIOS DE

CRITERIOS DE

COMPETENCIA HABILIDADES CONOCIMIENTOS ACTITUDES INSTRUMENTOS PROCESO RESULTADOS CONDICION
eRealizar lectura de eConoce la materia eProactivo. *PC. eRealizar lectura'y ePrepara el eProduccion de
los materiales, prima y productos. eDecidido. ePlan de control de analisis de la materia mantenimiento hilado.
productos de la eConoce el proceso eAnalitico. calidad. prima y los productos de la produccién
materia prima. de produccion de oEtico. eMaterial de de hilatura industrial. de hilado.
ePromover hilatura. ePrecision. escritorio. ePromueve actividades
Pre actividades de la eConoce herramientas | «Cauteloso. eBandeja de de la hilatura para el
parar el hilatura i imi
. para el y equipos de control | +Responsable. muestras. mantenimiento de
mantenimiento mantenimiento de de calidad. oEficaz y eficiente. | eInstrumentos de equipos.
de la produccién equipos. trabajo de hilatura. -Manej? herramientas
. eManejar para el mantenimiento
de hilado. herramientas para de maquinas y
el mantenimiento equipos.
de maquinas y eRealiza el hilado
equipos. industrial.
eExperiencia en el
proceso de hilado.
ePlanificar el eConocimiento de e Proactivo. eMaterial de eRealiza la planificacién | ePlanifica el eAmbiente
mantenimiento planificacion de e Decidido. escritorio. del mantenimiento mantenimiento adecuado.
segun el programa mantenimiento ¢ Responsable. oPC. segun el programa de maquinas y eContar con
Planificar g| | Publicado. preventivo y * Eficazy *Equipos de publicado. equipos herramientas y
. *Organizar correctico. eficiente. comunicacion. eOrganiza industriales, equipos.
mantenimiento herramientas e «Conocer planos, o Analitico. herramientas e segin eInformacion
de maquinas y | instrumentos de eléctricos, o Etico. instrumentos de recomendaciones | oportuna.
. medicion. neumaticos, e Precision. mantenimiento de técnicas y
equipos eReconocer las mecanicos, e Cauteloso equipos y maquinas. experiencia
ind Ustnales, partes y subpartes hidraulicos. . Organizad.o eReconoce las partes y laboral.
= e, | harre | = oy e
. . , Z .
rgcomendacwnes eléctricos, instrumentos de limpieza. eInterpreta planos,
técnicas Yy neumaticos, mantenimiento. eléctricos, neumaticos,
experiencia mec’ém@cos, oCon_ocer maquinas y mec’ém@cos,
laboral hidraulicos. equipos de hilatura. hidraulicos.
aboral. eReconocer las sConocer el proceso eReconoce las fallas
fallas que se de produccion. gue se presentan en la

presentan en la
produccion.

produccion.
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COMPETENCIA 3.2.
SuB

Realizar el mantenimiento de las maquinas y equipos industriales de la hilanderia

CRITERIOS DE

CRITERIOS DE

COMPETENCIA HABILIDADES CONOCIMIENTOS ACTITUDES INSTRUMENTOS PROCESO RESULTADOS CONDICION
eDetectar fallas con los eConocimientos de las e Proactivo. eCaja de eDetecta fallas con los eRealiza el eContar con
sentidos. caracteristicas de e Decidido. herramientas. sentidos. mantenimiento herramientas
eSolucionar fallas de las funcionamiento de los e Responsable. eEquipo de seguridad | eSoluciona fallas de las preventivo, y equipos.
maquinas y equipos. equipos. e Eficazy industrial. maquinas y equipos correctivo, eInformacion
eCambiar repuestos eConocimiento de los eficiente. eMultimetro. realizando ajustes, tecnoldgico, oportuna.
adecuados. ajustes de la maquina. e Analitico. eVibrometro. calibraciones y calibraciones y
Realizar g| | *ldentificar problemas a | eManuales de las « Honestidad. eTaladros prensa, manugles de seguridad. ajustes de las
. . corto plazo. maguinas. o Etico. amoladora eCambia repuestos maquinas 'y
mantenimiento eManejo de eUnidades textiles e Precision. elnstrumentos de adecuados de acuerdoa | equipos
preventivo, herramientas con (longitud, Ne=numero o Cauteloso. soldadura. manuales de la maquina. industriales.
correctivo precision. mgle_s, Nm=numero « Organizado. «Osciloscopio, eldentificar problgmas a
L, . métrico, Ktex=Kilos tex, e Ordeny calibradores, corto plazo segun las
tecnolégico, denier, Tex, Dtex limpieza eTermémetro infrarojo. | Unidades Textiles
calibraciones y catalan, y otros). ' ePsicémetro _(Iorllgitug, Ne=numero
2 eUnidades de medida i ingles, Nm=numero
ajuste_s de las (longitud, peso, (humedad relativa). métrico, Ktex=Kilos tex,
maquinas Yy volumen, voltaje, denier, Tex, Dtex
equipos amperaje, presion, catalan, y otros).
. . torque, caudal, eUtiliza Unidades de
industriales. potencia y otros). Medida (longitud, peso,
eNormas de seguridad volumen, voltaje,
industrial. amperaje, presion,
torque, caudal, potencia
y otros).
eManejo de herramientas
con precision.
eManipular las funciones | eFuncione de las ePredisposicion. eCaja de eManipula las funciones eRealiza eContar con
de mantenimiento de magquinas y equipos. eProactivo. herramientas. de mantenimiento de pruebas y herramientas
cada maquina. eManejo de ePerseverante. eEquipo de seguridad cada maquina. monitoreo del y equipos.
Realizar eRealizar pruebas de instrumentos y eResponsable. industrial. eRealiza pruebas de funcionamiento | elnformacion
funcionamiento. herramientas de oEficaz y eficiente. | eMultimetro. funcionamiento adecuado de oportuna.
pruebas Y | sRealizar mediciones. medicion. eAnalitico. eVibrometro. utilizando instrumentosy | las maquinasy
monitoreo del | eRealizar seguimiento eManual de ePrecision. «Osciloscopio, herramientas. equipos.
: : de las maquinas y funcionamiento de los . ) calibradores, eRealizar mediciones
funcionamiento equipos. equipos y maquinas. .g?;;ilszgo, eTermémetro infrarojo. | Utilizando unidades de
adecuado de las «Etico. ePsicometro medida y unidades

maquinas y
equipos.

*Orden y limpieza.

(humedad relativa).

textiles.

eRealiza seguimiento de
las maquinas y equipos
antes y durante el
funcionamiento de
equipos y maguinas.
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6. VALIDEZ DEL ESTANDAR TECNICO

Considerando el desarrollo de la ocupacién de “Hilatura Industrial”, se va fortaleciendo y experimentando cambios especialmente con el
desarrollo tecnoldgico. En ese marco la validez de la norma técnica es de cinco (5) afios, siendo valido desde el 24 de octubre de 2013,
hasta el 24 de octubre de de 2018).

7. PARTICIPANTES.

Expertos  que | PEDRO GUTIERREZ FLORES 3396970 LP. ENATEX HILANDERIA
apoyaron en la [ AIDA ALANOCA LINARES 4253677 LP. ENATEX HILANDERIA
Elaboracion del |"Ep\yiN ALCON FLORES 5990391 LP. ENATEX HILANDERIA
Estandar GENARO CHURA MAMANI 4985535 LP. ENATEX HILANDERIA
WALTER ALAMA 4301096 LP. ENATEX HILANDERIA
SERGIO MARTIN CABRERA 4367151 LP. ENATEX HILANDERIA
SEVERINA MAMANI L. 2363864 LP. ENATEX
GREGORIO PATZI MACHACA 2719217 LP ENATEX
IVAN ALBERTO CHOQUE 4784137 LP. ENATEX HILANDERIA
ANDRES ASPI VALENCIA 3377818 ENATEX
Expertos  que | SEVERINA MAMANI L. 2363864 LP. ENATEX
apoyaron en la [ GREGORIO PATZI MACHACA 2719217 LP ENATEX
validacion  del "\/AN ALBERTO CHOQUE 4784137 LP. ENATEX HILANDERIA
Ef;gggacrién dg ANDRES ASPI VALENCIA 3377818 ENATEX
T EDWIN ALCON FLORES 5990391 LP. ENATEX
GENARO CHURA MAMANI 4985535 LP. ENATEX HILANDERIA
WALTER ALAMA 4301096 LP. ENATEX
PEDRO GUTIERREZ FLORES 3396970 LP. ENATEX HILANDERIA
AIDA ALANOCA LINARES 4253677 LP. ENATEX HILANDERIA
SERGIO MARTIN CABRERA 4367151 LP. ENATEX HILANDERIA
Equipo JERZY DE LA BARRA 4917502 LP | SPCC
Metodolégico MARIO COAQUIRA HUAYTA 3361165 Lp. | SPCC
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